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ISTRUZIONI PER L'USO
Misuratore digitale della profondità della chiavetta

Codice Gamma

0-25,4mm/0-1"

Risoluzione

0,01mm/0,0005"2182-25

Precisione

±0,02mm
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1-indicatore digitale
2-vite di regolazione (lato posteriore)
3-telaio a forma di V
4-punta
5-chiave a forma di L

1. Misura la profondità della sede della chiavetta di pezzi cilindrici con diametro Ø10-100 mm.
2. Pulsanti:
Pressione lunga: più di 2 secondi; pressione breve: meno di 2 secondi.
TOL
---Premere brevemente per entrare in modalità di misurazione della tolleranza. In questa modal-

ità, '►' nell'angolo in alto a destra lampeggia se la lettura è superiore al limite superiore; il 
simbolo '◄' nell'angolo in alto a sinistra lampeggia se la lettura è inferiore al limite inferiore. 

---Premere a lungo per accedere alla modalità di impostazione della tolleranza. Viene visualizzato 
il simbolo '▼' e l'ultima cifra lampeggia. 

    Premere brevemente il pulsante 'ZERO' per posizionare la cifra, che lampeggia quando è 
posizionata. Premere brevemente il pulsante 'in/mm' per cambiare la cifra da 0 a 9. Dopo aver 
impostato il limite inferiore, premere brevemente il pulsante 'TOL', appare '▲' e l'ultima cifra 
lampeggia. Impostare il limite superiore come per il limite inferiore. Premere brevemente il 
pulsante 'TOL' per terminare l'impostazione e accedere alla modalità di misurazione della 
tolleranza. 

    Se il limite inferiore è superiore al limite superiore, appare 'EEE' e l'indicatore digitale accede 
nuovamente alla modalità di impostazione della tolleranza.

M
---Premere brevemente, apparirà 'MAX' e si entrerà nella modalità di tracciamento della lettura 

massima. Premere brevemente di nuovo, apparirà 'MIN' e si entrerà nella modalità di traccia-
mento della lettura minima. Premere brevemente per la terza volta, apparirà 'TIR' e si otterrà la 
differenza tra la lettura massima e minima di una misurazione.

in/mm
---Premere brevemente per convertire la lettura da pollici a metri
    Premere a lungo per cambiare la direzione di misurazione. Se appare '▲', il valore aumenta se 

il mandrino si muove verso l'alto. Se appare '▼', il valore diminuisce se il mandrino si muove 
verso l'alto. 

ABS
---Premere brevemente per convertire la modalità di misurazione assoluta e relativa. La modalità 

normale è quella di misurazione assoluta ('ABS' è visualizzato sul display). Premere 
brevemente il pulsante per entrare in modalità di misurazione relativa in qualsiasi punto (questo 
punto è chiamato 'punto zero relativo'), 'ABS' scompare e la lettura è zero. In questa modalità, 
la lettura è la distanza dal 'punto zero relativo'. Premere nuovamente il pulsante per tornare alla 
modalità di misurazione assoluta.

---Premere a lungo per accedere alla modalità di impostazione della lettura iniziale. Viene visual-
izzato 'SET' e l'ultima cifra lampeggia. Premere brevemente il pulsante 'ZERO' per posizionare 
la cifra, che lampeggia quando è posizionata. Premere brevemente il pulsante 'in/mm' per 
cambiare la cifra da 0 a 9. Premere a lungo 

ZERO
---Quando il display è acceso: premere brevemente per ottenere la lettura iniziale in modalità di 

misurazione assoluta (sul display compare 'ABS'); premere a lungo per spegnere il display.
---Quando il display è spento: premere brevemente per accendere il display.

3. Misurazione:
---Mantenere puliti il calibro di profondità con display digitale e il pezzo sottoposto a prova.
---Adattare la superficie a forma di V del calibro di profondità al bordo cilindrico completo del 

pezzo sottoposto a prova (fig. 1).
---Premere brevemente il tasto 'ZERO' per azzerare il contatore; se il valore indicato diminuisce 

quando l'asta di misurazione si abbassa, premere a lungo il tasto 'in/mm' per cambiare la 
direzione di misurazione, in modo che il valore indicato aumenti quando l'asta di misurazione si 
abbassa (fare riferimento alla funzione del tasto 'in/mm')

---Estendere la punta nella sede della chiavetta, regolare opportunamente in modo che il telaio a 
forma di V si adatti completamente al bordo cilindrico (fig. 2), ruotare leggermente il pezzo da 
lavorare per trovare il valore massimo  della lettura del misuratore; il valore massimo è la 
profondità della sede della chiavetta

4.Accessori opzionali: cavo SPC (codice 7315-50M, 7302-40M, 7305-50M).
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